[bookmark: _GoBack]采购需求
一、总说明
1.本章标注“★”条款为实质性要求，不允许负偏离，否则投标无效。针对“★”条款，招标文件已要求提供证明材料的，按照要求提供；未要求提供证明材料的，投标人可以以应答或承诺方式响应，也可提供证明材料佐证。
2.“▲”条款为重要参数，不满足的将被扣分。
二、采购清单及参数要求
★（一）采购清单
	包号
	序号
	标的名称
	单位
	数量
	最高限价
（万元）
	是否允许进口

	1
	1
	电动取皮刀
	台
	2
	19.4
	否

	
	2
	多用轧皮机
	台
	1
	16
	否

	
	3
	鼓式取皮刀
	台
	1
	1.9
	否

	2
	4
	植皮机
	台
	1
	9.9
	否


（二）参数要求
第1包  序号1  电动取皮刀

1. ▲取皮厚度0—0.75mm，支持定制0—1.6mm厚度，最小可调步进≤0.05mm；取皮厚度调节按钮采用单向旋钮式，每次使用无需归零复位。
2. ▲取皮宽度2.5—10.2cm，至少具备2.5cm、3.8cm、5.1cm、7.5cm、10.2cm五种宽度可选（需配置对应尺寸宽度板），支持定制化尺寸刀架。
3. 刀片具备自润滑功能。
4. ▲采用进口低惯性马达，转速范围4500—6500rpm；马达可耐高温，开机即用无需调速。
5. 刀柄采用手持式设计，具备触点开关设计，可随时启停。
6. 刀柄具备可插拔连接线，连接线长度＞3米。
7. 直流输出，电压≤14.5V，电流≤4.5A。
8. ▲整机（含连接线）支持高温高压、低温等离子消毒。
9. ▲需至少提供以下配置：
刀柄2把、连接线2根、专用改锥1把、专用刀片80片、专用器械箱1个、专用消毒盒1个。
第1包  序号2  多用轧皮机
1、机器尺寸和组成：（180mmx140mmx115mm）±5mm，轧皮多用机由制作机体、手柄、轧皮刀具、制网刀具、开窗刀具、打孔刀具、划线刀具、棘辊、梳状压板、和皮片载板组成。
▲2、至少具备轧制方形邮票皮片、网状皮片两种功能：
3、可处理皮片规格：宽度≥110mm、长度不限、厚度不限。特殊宽度支持定制。
4、功能实现方式：通过更换刀具来实现各种不同功能，齿轮设计。
5、机器操作方式：手动。手柄可双向调节。
6、主机按压手柄具备安全保护设计。
7、主机采用航空镁铝材质制成，表面钛合金涂层。 
▲8、刀具材质：刀具采用优质进口钢材制作，刀片硬度值≥85HRC；刀片直径≤25mm；刀具采用自润滑设计，配合非模辊刀具设计，可避免皮肤附着于滚刀上，经制备的皮片纹理清晰，均匀无碎屑。
▲9、皮片载板：皮片载板采用聚氟乙烯材料制成，可耐高温高压消毒；可制作任意形状和尺寸的皮片；皮片载板尺寸至少包括：100x100mm、110x110mm、120x120mm、100x200mm、120x260mm可供选择，特殊尺寸支持定制。
▲10、维护保养： 非模辊刀具设计，可更换单片刀片，主机及轴动点均无需润滑。
11、消毒方式：主机架构、刀具和皮片载板均可采用高温高压、低温等离子等消毒方式。
▲12、至少配置：制网刀具1组，轧皮刀具1组、皮片载板10片，专用消毒盒1个
第1包  序号3  鼓式取皮刀
▲1.取皮面积至少包括160cm2、200cm2、250cm2，可用于大面积、特殊部位取皮。
▲2.取皮厚度0～6.5mm可调。
3.取皮机采用医用不锈钢制成。
4.取皮机刀片采用采用高级合金钢制成。
第2包  植皮机
▲1.一次切割：14（±1）x14（±1） 片 
▲2.皮片规格:3（±1）mmx3（±1）mm
▲3.裁切皮片尺寸:至少具备42mm宽
▲4.裁切皮片厚度:≤0.1mm
5.齿状展平辅件:38x100mm
6.主机:手动一体机；圆刀组由13个刀片组成，刀片间距 0.3mm；刀片直径: 39mm±0.1mm
▲7.刀片材质:刀片硬度不低于40HRC
8.切割器至少具备13个刀片
9.手柄装置：一套，合金手柄
10.齿状分离器：45（±1）x38（±1）x30（±1）mm
▲11.切割后皮片扩展: 53-106cm² 。扩展比例与移植覆盖创面对应值:
1:3  52.92cm²;
1:4  70.56 cm²;
1:6  105.84 cm²
★三、商务要求（以下内容除单独列明外，其余条款适用于所有包段）
1.付款方式：投标人须在合同签订生效之日起的7个工作日内，按合同总价10%支付履约保证金，安装调试并经采购人验收合格后，投标人须向采购人出具合法有效完整的完税发票及凭证资料进行支付结算（如采购项目涉及进口设备需提供商检证明），采购人支付合同总价的100%货款给投标人。
2.履约保证金的退还：货物自验收合格之日满1年，采购人接到投标人付款申请后30个工作日内，采购人一次性无息退还投标人的履约保证金。
3.交货时间：合同签订后45日内。投标人须将所有货物运抵现场安装调试完毕并交付采购人验收，具体时间可由双方在合同中约定。
4.由于投标人的原因未能按时供货的，每拖延一天，须向采购人支付合同总额千分之三的违约金；如超过供货期90天，采购人有权解除合同，履约保证金不予退还。
5.交货地点：四川省人民医院。
6.售后服务
第1包  序号1
6.1 送货上门、安装、调试，并试运行。
6.2 提供培训。质保期内每年面对临床用户提供不少于两次使用及技术培训，面对医院医学工程师提供不少于两次的设备技术、保养、维修培训。每次培训需要有参加人员签字确认。如未达到，医院有权延后支付合同所约定之付款。
6.3 质保期：验收合格后至少5年。
6.4 如货物在质保期内出现质量问题，投标人须在接到通知后12 小时内响应，48 小时内到场维修，或以合同约定为准，并承担相关费用；如质保期内货物经投标人两次维修仍不能达到国家相关质量标准，采购人有权更换全新货物、退货并追究投标人违约责任。
6.5 维修期间，根据采购人需要，提供备用设备。
6.6 投标人须指派专人负责与采购人联系售后服务事宜。
6.7 整机含所有部件（质保期内涉及维修、产品更换、人工费用等一切费用包含在此次报价中），不含专用刀片（耗材）。
第1包 序号2、序号3以及第2包
6.1 送货上门、安装、调试，并试运行。
6.2 提供培训。保证受训人员能熟练操作，并对该设备能进行日常维护，如未达到，医院有权延后支付合同所约定之付款。
6.3 质保期（含整机所有部件）
第1包 序号2：多用轧皮机验收合格后至少5年。
第1包 序号3：鼓式取皮刀验收合格后至少3年。
第2包：植皮机验收合格后至少3年。
6.4 如货物在质保期内出现质量问题，投标人须在接到通知后12小时内响应，48小时内到场维修，或以合同约定为准，并承担相关费用；如质保期内货物经投标人两次维修仍不能达到国家相关质量标准，采购人有权更换全新货物、退货并追究投标人违约责任。
6.5 维修期间，根据采购人需要，提供备用设备。
6.6 投标人须指派专人负责与采购人联系售后服务事宜。
6.7 整机含所有部件（质保期内涉及维修、产品更换、人工费用等一切费用包含在此次报价中）
7.验收
7.1验收交付标准和方法：
7.1.1按国家有关规定以及招标文件的质量要求和技术指标、中标人的响应投标文件及承诺与合同约定标准进行验收；
7.1.2其他未尽事宜按照《财政部关于进一步加 强政府采购需求和履约验收管理的指导意见》(财库〔2016〕205 号)的要求进行验收。
7.2履约验收方案
第1包  序号1
履约验收方案需明确履约验收的主体、时间、方式、程序、内容和验收标准等事项，具体需包含以下内容：
1.验收组织方式：自行验收
2.是否邀请本项目的其他供应商：否
3.是否邀请专家：否
4.是否邀请第三方检测机构：否
5.履约验收程序：一次性验收
6.履约验收时间：供应商提出验收申请之日起20日内组织验收
7.验收组织的其他事项：供应商仅在完成设备安装、调试、使用培训待设备能正常使用后方可提出验收申请。
8.技术履约验收内容：招标文件要求及投标文件响应内容、中标产品厂家注册内容、产品说明书（如涉及）等内容进行技术验收
9.商务履约验收内容：按投标文件响应商务内容验收。
10.履约验收标准：按国家相关法律、行业标准验收。
11.履约验收其他事项：履约验收各条款间有不一致时，按较高标准进行。
第1包 序号2、序号3以及第2包
履约验收方案需明确履约验收的主体、时间、方式、程序、内容和验收标准等事项，具体需包含以下内容：
1.验收组织方式：自行验收
2.是否邀请本项目的其他供应商：否
3.是否邀请专家：否
4.是否邀请第三方检测机构：否
5.履约验收程序：一次性验收
6.履约验收时间：供应商提出验收申请之日起20日内组织验收
7.验收组织的其他事项：供应商仅在完成设备点件、安装、调试、使用培训，且设备配置、技术性能指标符合采购需求后，方可提出验收申请。
8.技术履约验收内容：招标文件要求及投标文件响应内容、中标产品厂家注册内容、产品说明书（如涉及）等内容进行技术验收
9.商务履约验收内容：按投标文件响应商务内容验收。
10.履约验收标准：按国家相关法律、行业标准验收。
11.履约验收其他事项：履约验收各条款间有不一致时，按较高标准进行。
7.3投标人须在投标文件中单独提供配置清单【不同产品分别提供，格式参见本章格式1），并保证清单中的组件名称、型号与生产厂家技术资料（医疗器械注册证、说明书、装箱清单、技术白皮书等，至少其中之一】相符合，采购人将以此为依据进行验收。
8.签订合同须使用本招标文件中提供的模板（详见第八章政府采购合同），具体条款以招标文件、投标文件及双方另行约定为准。

注：若技术要求中指定或变相指定品牌、型号、产地等均不作为招标要求。

格式1
配置清单
招标产品1名称：XX
	序号
	组件名称
	型号/规格（如有）
	单位
	数量
	备注
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	3
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招标产品2名称：XX（如有）
	序号
	组件名称
	型号/规格（如有）
	单位
	数量
	备注
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招标产品3名称：XX（如有）
	序号
	组件名称
	型号/规格（如有）
	单位
	数量
	备注
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