招标项目技术、服务及其他商务要求
一、项目概况
根据项目研究工作要求，拟研制一套超高精度微球研抛一体机，要求具备超精密球面研磨、兼容超精密平面研磨功能；独立的操作面板，电器柜及研磨操作区；可按工艺要求可设置上下磨盘转速、数字显示；可按工艺要求可设置下磨盘平移距离速度、数字显示；研抛压力可调并且有自动跟踪功能和自适应性；可精准压力加载，磨削控制。抛光液流量可调/可循环、过滤；具备抛光液pH检测系统;具备故障报警等功能。
二、标的清单
	序号
	标的名称
	品目分类编码
	计量单位
	数量
	单项限价

	1
	超高精度微球研抛一体机
	试验仪器及装置A02100699
	套
	1
	487000元


（一）技术要求
1、设备整体结构
1.1★超高精度微球研抛一体机应由上盘升降机构、三驱动三偏心机构、电控单元和抛光液循环过滤机构组成。通过设计、装配、调试需实现上盘公转驱动、上盘自转驱动和下盘主轴驱动。
2、设备技术指标
2.1 控制响应≤100ms；
2.2▲下盘转速（ω2）1~100rpm连续可调；
2.3▲下盘端跳≤0.005mm；
2.4▲下盘位移范围0~50mm（精度不低于0.5mm）；
2.5▲下盘直径=400mm；
2.6▲上盘公转转速（ω1）0~50rpm连续可调；
2.7▲上盘升降范围0~100mm（精度不低于0.1mm）；
2.8▲上盘公转转速（ω3）0~50rpm连续可调；
2.9 pH监测分辨率不低于0.1；
2.10▲压力加载范围0~50N；
2.11▲磨头自适应性：自动；
2.12▲加工范围：SØ0.8mm 至 SØ2.5mm；
3、交付清单
	序号
	物项名称
	数量

	1
	超高精度微球研抛一体机
	1台

	2
	夹具保持器
	3套

	3
	上磨盘
	2套

	4
	下磨盘
	1件

	5
	设备使用说明书
	2份

	6
	设备操作说明书
	2份

	7
	设备出厂合格证
	2份

	8
	设备出厂装箱单
	1份


4、 其他要求
4.1投标人应提供设备设计图纸或模型图。
（二）商务要求
1、★服务期限：合同签订之日起10日内完成交货并安装调试。
2、服务地点：西南科技大学。
3、付款方式：验收合格后，支付合同金额的100%。
[bookmark: _Toc26518]4、验收：
[bookmark: _Toc2529]（1）验收标准：依据《财政部关于进一步加强政府采购需求和履约验收管理的指导意见》（财库〔2016〕205 号）、《绵阳市财政局关于进一步做好政府采购项目履约验收工作的通知》(绵财采〔2021〕15 号)、《西南科技大学货物、服务采购项目履约验收管理办法》（西南科大资实字〔2018〕10 号）的有关要求组织实施。
[bookmark: _Toc3514]（2）验收内容：采购人依据合同条款、招标文件要求、商务要求以及投标文件响应及承诺内容进行验收。
[bookmark: _Toc29489]（3）验收程序：由采购人在收到成交供应商验收申请后7日内自行组织校内验收。
（4）验收指标及方法：
	序号
	技术指标要求
	检测方法
	验收合格范围

	1
	可加工微球直径：0.8-2.5mm提供圆孔为1.0/1.5/2.0mm的三种尺寸夹具保持器。
	游标卡尺测量
	1.0±0.05mm；
1.5±0.05mm；
2.0±0.05mm 

	2
	上磨盘尺寸φ50mm；
下磨盘尺寸φ400mm
	游标卡尺或卷尺测量
	上磨盘φ50±2mm;
下磨盘φ400±2mm

	3
	压力加载范围0-50N
	厂家证明
	0-50N

	4
	下磨盘X行程范围0-50mm
	游标卡尺测量
	0-50±0.1mm

	5
	下磨盘转速ω2范围1-100rpm
	转速表检测
	1-100rpm转速波动＜5%

	6
	上盘升降机构行程范围0-100mm
	游标卡尺测量
	0-100±0.1mm

	7
	上盘公转/自转速度范围0-50rpm
	转速表检测
	0-50rpm转速波动＜5%

	8
	上、下磨盘输出轴端跳≤0.005mm
	杠杆千分表检测
	≤0.005mm


[bookmark: _Toc7225]5、售后服务：本项目质保期为一年，供应商接到采购人需求时，应及时响应，响应时间不超过4小时。
6、投标人应组织相关专业人员对设备使用单位人员进行培训，确保能熟练操作。
[bookmark: _Toc20358]7、违约责任及解决争议的方法：
[bookmark: _Toc14949]7.1违约责任：
[bookmark: _Toc31652]（1）成交供应商必须遵守采购合同并执行合同中的各项规定，保证采购合同的正常履行。
[bookmark: _Toc16831]（2）如因成交供应商工作人员在履行职务过程中的疏忽、失职、过错等故意或者过失原因给采购人造成损失或侵害，包括但不限于采购人本身的财产损失、由此而导致的采购人对任何第三方的法律责任等，成交供应商对此均应承担全部的赔偿责任。
[bookmark: _Toc25493]（3）其他未尽事宜以合同约定为准。
[bookmark: _Toc11408]7.2解决争议的方法：
[bookmark: _Toc25943]（1）因服务的质量问题发生争议，由采购人或其指定的第三方机构进行质量鉴定。服务符合标准的，鉴定费由采购人承担；不符合质量标准的，鉴定费由成交供应商承担。 
[bookmark: _Toc25169]（2）合同履行期间,若双方发生争议，可协商或由有关部门调解解决，协商或调解不成的，可向采购人所在地人民法院提起诉讼。
注：“★”为实质性要求，不满足作无效投标处理。“▲”为重要参数，不满足作扣分处理。
[bookmark: _GoBack]
